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PARAMETRI RELATIVI ALLA POSIZIONE DELLA GOLA /k

Z = POSIZIONE CENTRO

W = PASSO (CON SEGNO)

K =NUMERO DI CAVE

. PRIMA CAVA

XA

Esempio di richiamo:
G65P8015 D1210 E1200 H24 12.5 J19.5 Ké A38 Z-22.5 S5 R0.2 Q5 W-
26 K1 M0.8 FO.15 V0.15 U0.05 C2 B1
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NOTA: || parametro W rappresenta il passo tra una gola e l'alira, il suo segno indica la

direzione in cui sviluppare le gole successive alla prima. Nel caso della figura qui sopra la w
dovra essere negativa.
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Scala: Materiale:

Smussi non quotati 0.5 mm
Tolleranze generali: UNI ISO 2768-m
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